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Sprid lite solsken — BevegoLine SolEl

Solen &r en mycket kraftfull energikalla som vi hittills utnyttjat dalig. Nu bérjar man satsa mer och mer pa
just solel. Det finns manga aktorer pa marknaden idag som séljer solel, sa varfor ska man da vélja just
Bevegoline SolEl’s produkter?

Varfar Bevegoline solel:

Din kund vill...

e ... gbra en bra investering och hoja vardet pa sin fastighet
e ... vetavad energin kommer att kosta

e ... investera for framtiden

e ... minska sin negativa paverkan pa miljon

e ... sdlja energi och spara pengar

e ... kora elbil inom kort

e .. tahansyn till milj6é och halsa

e ... se svensk sysselsattning

e ... ha bra kvalité

e ... producera sin egen energi

Ni blir certifierade BevegolLine solelsmontdrer!
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Ta chansen

— bli din egen mikroproducent av solenergi

Att anvanda solens stralar som energikalla ar bade
smart, gratis och miljévanligt eftersom de kan
omvandlas till el.

Mer an halften av all den el du behéver for tvatt,
tork, belysning och hemelektronik skulle kunna
komma fran solen. S& ta kontroll 6ver dina elkost-
nader och bidra till en battre miljd — kép BevegolLine
SolElspaket!

Majlighet till subvention pa investeringskostnaden
Under aren 2013 till 2016 har staten avsatt 210
miljoner kronor for stdd till solceller

med syfte att bidra till omstallning av energisystem.
En privatperson kan fa bidrag med 35% av invester-
ingskostnaden. Taket foér stéd per solcellssystem ar
1,2 miljoner kronor. De stédberattigande kostnader-

na far maximalt uppga till 37 000 kronor plus moms
per installerad kilowatt elektrisk toppeffekt.

Sa har funkar det.
For att producera din egen el med hjalp av solen
behover du ett tak som ar fritt fran skuggor. Pa taket
monteras sedan solceller som omvandlar solens
stralar till likstrom. En vaxelriktare gbr om strommen
till vanlig vaxelstrom som gar via din elcentral ut till
husets alla olika apparater. Pa sa vis kan du
alltsa fa el till hela ditt hushall — gratis fran solen!
Solel genererar el aret om och en klar sommardag
produceras det allra mest. Elproduktionen ar helt
tyst, tar inte stor plats och kréver minimalt med
underhall.

BEVEGO/Zsse—



Har beskriver vi de ingaende delarna i en solpanel innan ramen ar ditsatt

En yta som absorberar solljus.
Ofta ett material som man
belagger glaset med.

Kopplingshox
Junctionbox

Ly

Internt elektriskt falt
laminat

Baksida
Backsheet
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Samtliga material i var modul
ar valda med tanke pa livslangd
och energiavkastning.

GLAS:
Ett glas med lagt jarninnehall och darmed mycket
hog ljustransmission. Glaset ar sedan antireflexbe-
handlat med en unik etsningsmetod. Metoden
sakerstaller hég energiavkastning under alla
ljusférhallanden och under hela modulens livslangd.
Till skillnad ifran den vanligaste antireflex-
metoden (ytbelaggning) sa kan inte den etsade ytan
I6sas upp av vader, vind och luftféroreningar. Denna
hehandling ger dessutom panelen en sjalvrengdrande
yta.

EVA (Etyl-Vinyl Acetat):

EVA ar ett material som binder ihop laminatet,
viktigt att materialet ar UV stabilt, har hdg vidhaft-
ning och hég ljustransmission. Materialet har alla
dessa kvalitéer. Det har anvants i 10 ar (mer an

2 miljoner solpaneler), fram till idag har vi ingen
reklamation som kan hérledas till EVA.

Ett vanligt férekommande problem med solpanel-
er ar instabila EVA material och/eller laminerings
processer. Moduler gulnar efter tid och effekten
minskar darmed.

Ribbon (elektrisk forbindning mellan celler):

Det &r viktigt nar man véljer elektrisk férbindnings
material att man tar hansyn till solcellens egen-
skaper och att panelen under manga artionden
utsatts for stora temperaturvariationer.

Vi har darfor valt extra mjuk koppar, helt anpassad
till solpaneler. Dessutom loder vi ihop cellerna med
en teknik som gor att cellerna utsatts féor minimalt
med stress.

Tester har utférts med "hardare” koppar och sett
att bade celler spricker och férbindningen emellan
celler gar av.

Kopplingshox:

Vart val av kopplingsbox beror pa flera saker. Dels ar
den helt anpassad till en automatiserad process, dar
den appliceras och |6ds av robotar. Fér det andra ar
dioderna inuti boxen av framsta klass (dioderna ar
viktiga for panelens livslangd nar enskilda celler
skuggas, sa att inte varme byggs upp pa en specifik

flack). For det tredje ar samtliga anslutningar gjorda
genom svets eller 16dning. Fjarde orsaken ar att
dioderna ar ytmonterade for basta kylning.

Kopplingsboxar har historiskt varit inblandade i
stora kvalitétsbekymmer i branschen. Bristande
kontakt, tatning, Statiskt skydd, kablage, dioder, etc.
Detta har i varsta fall orsakat brand.

Aluminiumram:
Man kan tycka att detta ar en enkel komponent, men
vi har anpassat ramen for nordiska férhallanden.
Detta genom att hindra vattenansamling (kondens) i
ramen vilket leder till frostsprangning. Detta genom
optimerade ovala draneringshal, solid hérnkoppling
inuti ram samt ett urtag fér vattenavrinning i alla
4 horn. Konstruktionen av var ram haller upp till
8000 Pascal (detta kan likstallas med ca 8 m snd).
Frostsprangning ar ett problem tillverkare i
varmare lander inte sa ofta har tagit hansyn till,
vilket ofta kan uppsta pa installationer i kalla klimat.

Packmetod:

Vi belastar ingen panel under packning och trans-
port, varje enskild panel vilar pa en konstruktion av
hoérnskydd i plast. Vi har mellan varje panel en
plastbit som inte bara héaller panelerna helt stilla och
plana under transport, utan aven leder bort statisk
elektricitet. Vi har rejéla pallar som vi kan lasta upp
till 40 paneler pa varje pall, dvs ca 10 kW per pall.

Varldens mest automatiserade
tillverkning av solpaneler.

Elektrisk forbindning av solceller och ribbon:
Solcellerna 16ds ihop med en s& kallad tabbing &
stringing maskin. Det man gor da ar att |6da ihop 10
solceller i en strang, 6 stycken strangar bildar sedan
en solpanel. Vi har optimal 16d temperatur for att
minimiera stressen pa de skoéra solcellerna. Som vi
tidigare namnt har vi da ett mycket skonsamt ribbon
som vi dessutom "bockar ” mellan varje solcell.
Denna "bock” kompenserar for rérelser i material
som uppstar vid temperaturvariationer.

Vi har sékerstallt tillverkning av en optimal
produkt till skillnad fran manga andra tillverkare som
har handlédning i sin process.
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Om inte tillverkningsproces-
sen ar skonsam och tolerant
uppstar sma, for 6gat
osynliga, sprickor i solcel-
len. Dessa vaxer sig under
aren storre och stoérre, med
produktionsbortfall som
direkt foljd.

Elektrisk forbindning
av kopplingshox:
Aven kontakterna mellan
kopplingsbox och ribbon pa
laminat |6des automatiskt med
robot. Detta sakerstaller stabila
l6dningar med mycket lang
livslangd.

Precis som solcellslédning sa sker
oftast dven denna 16dning manuellt, av
andra tillverkare.

Laminering:
Ett laminat bestar av f6ljande lager:
>> Glas — EVA - Celler och Ribbon- EVA — Backsheet

En laminering pagar under knappa 20 minuter.
Vacuum, tryck och varme smélter samman kompo-
nenterna till ett "sollaminat”.

Tillverkaren har i sin kontrollplan extrem god
styrning av lamineringsprocessen. Varje vecka gors
tester for att se att EVA materialet har uppnatt
onskade egenskaper (gel content test). Det man
undersoker i detta test ar det som ar absolut viktigast
for ett laminat, att det haller ihop under mycket lang
tid. Det som hander &r att EVA materialet smalter och
plastmolekylerna binds samman.

Om inte denna process fungerar eller att man har
bristfalligt material kommer panelen otvivelaktigt att
borja slappa in fukt. Detta kallas delaminering och ar
bade farligt (elektriska stotar) och produktion-
snedsattande.

Slutmontering och avsyning:

Slutmontering ar helt automatiserad anda tills
modulen ar packad pa pall. | slutmonteringen l6ds
kopplingsboxen pa, ramen monteras, ramhoérnen
pressas. | solsimulatorn mats varje moduls effekt,
detta genom att ett antal blixtlampor belyser modu-
len med 1 000 W/m?2.

Ribbon

Lodtraden som sammansétter celler

EVA

Ett gummiark for vidhﬁftni;gen (Limmet) av laminatet

Backsheet

Bakstycket for att halla vader och_vind borta fran laminatet/modulen

Kopplingshox

Punkten dar energin_skall ut ur modulen

Modulen avsynas enligt en SOP (Standard Operation
Procedurer), har klassas modulen i olika kategorier.
Detta ar den enda manuella operationen pa slutmon-
teringen.

Sist hamnar modulerna pa en pall, varje pall
bestar av upp till 40 moduler med samma effekt och
klass.

Syfte och funktion:

Vi vill gbra potentiella kunder medvetna om att
funktionen pa installationen ar att leverera kWh med
kvalitet under mycket lang tid, da SKALL man
investera i produkter man verkligen tror pa.

Vi vill med denna enkla presentation férsoka
forklara att det verkligen ar SKILLNAD mellan
applen och applen om man har en kdannedom om vad
som finns inuti samt far en férklarning VAD man som
kund ska tanka pa.

Valet ar fritt, vagar DU
investera och satsa pa kvalité

BEVEGO



Inverter

stecaGrid VI5! ON

For att kunna anvanda solpanelens energi i vart elnat sa Som exempel kan man installera 70 kW paneler pa
maste man omvandla energin fran panelen till en 44 KW inverter och pa sa satt fa ut ca 70000 kWh/ar ur
en mickroproduktion pa 44kW.

Garanti pa samtliga invertrar ar 5 ar som
standard och gar att
forlanga upp till 20 ar.

Det enklaste &r en
display som heter Steca-
Grid Vision, den gar att
montera pa vagg nagon
stans i huset och den
kommunicerar via en kabel
mellan inverter/inverterar.
Den displayen kan da visa
exakt vad systemet levererar
och hur det fungerar i drift.
Sen finns det mer
avancerade system med
inbyggda webb- serverar
som da stoder dtkomst pa
internet och i mobiltelefon-
er. Men naturligtvis kan man

brukbar spanning ut pa vart
el-nat, detta gbérs med en
omriktare/inverter. Denna
hardvara gér om en varier-
ande DC-volt fran paneler-
na till en godkénd véxel-
spanning fér Svenska
elnatet. Vi har valt att
jobba med invertrar fran
Steca. Denna inverter ar en
av dom basta pa
marknaden och ar mycket
driftsaker och har bra
garantier. Inverterarna finns
i tva huvudmodeller och
det ar 1-fas och 3-fas,
dessa finns i storlekar fran
1800W upp till 23000 W.
Invertrarna har ocksa visat
sig vara mycket starkare néar det

galler att ta emot stora mangder effekt pa DC sidan p == ocksa noja sig med den
vilket innebér att man kan 6éverlasta en inverter med inbyggda displayen pa invertern som innehaller all
paneler for att kunna fa in stora mangder kWh pa natet information man behover for att se att anlaggningen gor
utan att behéva ga upp i sakringsklass i matarskapet. det den ska.
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Monteringsanvisning for falsade platttak

I

f Hogerfals
Falsfastet ska greppa kring falsens vikta kant. Om falsen &r vikt at vanster kan fastet anpassas
Fastet kan monteras pa enkel och dubbelfals for det genom att monteras isar och atermontera
samt pa prefabricerade tak med klickfals. klambacken mot andra sidan.

Lagg barprofilen pa nocksidan av falsfastet och Montera den 6vre barprofilen pa samma vis
skruva fast med 1st platskruv i varje falsfaste

Placera solpanelen med lika utstick om bar- Montera nasta solpanel pa samma vis
profilerna. Skruva fast varje kldamma med med 50 mm mellanrum
2 st platskruv

Vid montage av flera langder
‘4 ar max C/C for infastningar
1200 mm. Barprofilerna
r Ty skarvas med skarvplat och
T 4 st platskruv.

Verktyg Arbetsskydd
Stapshallare (8 mm) med férlangare Anvand alltid ratt skyddsutrustning
16 mm blocknyckel som kravs vid just ditt montage.

Fo6lj arbetsmiljoverkets anvisningar.
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Monteringsanvisning for panntak

Fastena monteras med jamn delning ca 900 mm

Lagg barprofilen pa nocksidan av konsolen och
skruva fast med 1 st platskruv i varje konsol

Justera in fastet i hdjdled och langs pannan.
Takfaste och konsol monteras med 2 st platskruv
Skruva takfastet till undertaket med 4 st traskruv.
0BS! Konsolen finns i tva utforande: falsade och

ofalsade pannor.

Montera den nedre barprofilen pad samma vis

Placera solpanelen med lika utstick om barprofi-

lerna. Skruva fast varje klamma med 2 st platskruv

Montera nasta solpanel pa samma vis
med 50 mm mellanrum

Vid montage av flera langder
‘4 ar max C/C for infastningar
1200 mm. Barprofilerna
r' e skarvas med skarvplat och

@ 4 st platskruv.

Verktyg
Stapshallare (8mm) med férlangare
Bits PZ3

Arbetsskydd

Anvand alltid ratt skyddsutrustning
som kravs vid just ditt montage.
Folj arbetsmiljéverkets anvisningar.

BEVEGOZrse—



Monteringsanvisning for papptak

Tatplatarna monteras med jamn delning ca Skruva vinkelfastet till tatplatens
900 mm. Se separat monteringsanvisning. topp med 1st M10 bult

N

N

Lagg barprofilen pa nocksidan av vinkelfastet Montera den nedre barprofilen med
och skruva med 1 st platskruv i varje vinkelfaste vinkelfastena véanda mot takfoten (spegelvant)

Placera solpanelen med lika utstick om bar- Montera nasta solpanel pa samma vis
profilerna. Skruva fast varje klamma med med 50 mm mellanrum
2 st platskruv

Vid montage av flera langder
‘4 ar max C/C for infastningar
1200 mm. Barprofilerna
r Ty skarvas med skarvplat och
w ¢ 4 st platskruv.

Verktyg Arbetsskydd
Stapshallare (8 mm) med forlangare Anvand alltid ratt skyddsutrustning
Blocknyckel 16 mm som kravs vid just ditt montage.

Folj arbetsmiljéverkets anvisningar.

m BEVEGO Zisme —



Monteringsanvisning for profilerade plattak

-
-
.

Fastena monteras med jamn delning ca 900 mm Skruva vinkelfastet till takplatens
topp med 3 st platskruv

Lagg barprofilen pa nocksidan av vinkelfastet Montera den nedre barprofilen med
och skruva fast med 1st platskruv i varje profil vinkelfastena vanda mot takfoten (spegelvant)

Placera solpanelen med lika utstick om bar- Montera nasta solpanel pa samma vis
profilerna. Skruva fast varje klamma med med 50 mm mellanrum
2 st platskruv

Verktyg Arbetsskydd

Stapshallare (8 mm) med forlangare Anvand alltid ratt skyddsutrustning
som kravs vid just ditt montage.
Folj arbetsmiljoverkets anvisningar.

Vid montage av flera langder
ar max C/C for infastningar
1200 mm. Bérprofilerna
skarvas med skarvplat och

4 st platskruv.

BEVEGO Zsse:— 0



Monteringsanvisning for markstallning

Leveransen ska innehalla:

1. Palfot ca 0,6 st/panel

2. Skenhallare ca 0,6 st/panel

3. Profil 2 st till 3 st paneler (0,66 st/panel)

4. Skarvvinkel ca 1st/profil

5. Fastplat 4 st/panel

6. (M12x25, Bricka, M12 mutter) 1st/palfot

7. M6 gangpressande skruv. (1 st/palfot) + (4 st/skarvvinkel) + (1 st/fastplat)

8. Bockverktyg minst 1 st/bestéallning

Pélen:
— Palen kan fastas pa flera satt i mark, vanligast i stérre anlaggningar ar
| e l att man slar ner palen i marken. P& mindre anlaggningar ar det bruk-
i i| ligt att anvanda jordborr och betong eller fint grus Hur mycket palen

ska sticka upp ur mark beror pa panelens slutliga vinkel och vilken

|| terrang man satter den i, normalt brukar det vara mellan 800-1200
mm. Avstand mellan péalarna beror pa lastkrav. Fér fundament eller
Ll platta tak finns speciell skruvfot med fyra stycken fasthal.

/ Skenhallaren:
/ Skenhallaren fastes med en M12 skruv och mutter (lite 16st sa att
/ justeringsman finns), darefter satter man en sjalvgéangande skruv i det
./ hal som ger den 6nskade vinkeln pa panelen. Det &r mojligt att valja
/l/ mellan O grader (panelen riktad rakt upp i luften) till en vinkel pa 85
. / ' grader. Varje hal gor en justering pa 5 grader. Nar den sjalvgangade
p [ 1] M6 skruven har skruvats pé plats s& ska man dra &t M12 skruven
' ' ordentligt.

Profiler:

Profilerna laggs pa plats i sitt lage (sla inte fast profilerna annu) var
noggrann med att évre och undre profilerna borjar pa samma stalle sa
att fasttapparna pa profilerna sitter vertikalt ratt. Nar detta ar gjort sa
kan man lagga ut samtliga profiler. Dom ska ligga mot varandra sa att
skarvvinkeln passar mellan profilerna.

0 BEVEGO



Markstalining

300

1614

11343

Montering av paneler:

Borja montera forsta panelen i ena kanten. Forsta panelen ar svarast
att fa pa plats eftersom man inte ser vart man har styrhalen. Var
noggrann med att den ar pa plats i alla 4 fastpunkterna. Nar forsta
panelen ar satt s kommer de andra att vara mycket enklare att lagga
pa, anvand foregdende panels ram och hojd for att enkelt styra panelen
pa plats.

Fastplat:

Nar panelerna ar pa plats sa ska fastplaten sattas dit for att sakra
panelen pa profilen. Det &r 4 st fastplatar/panel och de ska fastas
med medféljande sjalvgangande M6 skruv. Dessa sitter vid varje
infastningspunkt pa panelen och monteras bakom panelstallningen.

Kabelranna:

Profilen i denna stallning fungerar ocksad som kabelranna och kan
anvandas for bade panelkablarna och andra anlaggningskablar. Det ar
spar uttagna for att kunna sakra kablarna med buntband. Kabeln ar val
skyddad d& den ligger bakom plat och blir da svaratkomlig foér djur och
manniskor.

BEVEGO



Tillverkning av hogkvalitativa
kristallina solcellsmoduler

Svensktillverkade moduler.

Hogre verkningsgrad tack vare optimerade processer.
Specialglas med antireflektionsbehandling och sjalvrengérande.
Den mest automatiserade produktionsanlaggningen for solceller i Europa.
Bra kvalité pa EVA

Automatiserad process

Kopplingsboxar av framsta klass

Ramen ar anpassad till hardare klimat

Svetsade eller 16dda anslutningar

Dioderna ar ytmonterade for basta kylning

Extra mjuk koppar helt anpassade

Specialanpassat emballage for sékra leveranser

Modulbeskrivning

Bevego saljer solsystem for svenska marknaden.
Kombinationen av hog kvalitet och noggranna kontroller under hela tillverkningsprocessen garanterar en lang
livslangd och hégsta méjliga prestanda.

Stadig konstruktion som tal bade kraftig vind och stora snémassor.

Specialglaset med lag jarnhalt och antireflektionsbehandlad yta ger upp till 2% hogre uteffekt, tack vare att
glastransmissionen tkar med 5-6%. Mycket effektiva aven vid hog ljusspridning/svaga ljusférhallanden,
speciellt pa morgonen, kvallen och under vintermanaderna.

Det hogeffektiva materialet EVA ger transparens under lang tid.
Alla skarvar 16ds eller svetsas i kopplingsdosan.

Moderna maskiner, stabila processer samt egen design och utveckling av moduler ger oss unika férutsattningar
att moéta kundernas férvantningar.

Nuvarande kapacitet & 100 MW per ar.

Helt automatiserad cellhantering, stranglédning och laminatbearbetning.

De tillverkade modulernas hoga kvalitet sakerstélls med hjalp av produktionsanlaggningens egen testutrustning.
Varje enskild modul mats och genomgar en okularinspektion.

Langre tester av nya moduldesigner och komponenter genomférs i tillverkarens egna laboratorium.

Kvalitetskontroll

Alimanna produktegenskaper

Effekt: 250--270 W per panel

Storlek (LXBXH): 1665Xx991 x43 mm
Modulens yta: 1,65 m?

Vikt: 19 kg
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e (Celltyp monokristallin: 156X 156 mm

e Antal celler: 60 st.

e (Celler per bypass-diod: 20 st.

e Antal bypass-dioder: 3 st.

e Framsida: hogtransparent, antireflektionsbehandlat glas med lag jarnhalt.

e Kopplingsdosa: Kostal (med 1,0 m kabel och MC4-kontakter), IP65-klassificering (vattentéat).

e Ram svart: Anodiserat aluminium

Elektriska egenskaper (per panel)

Klassificering bypass-diod: 12 (A)

Max. seriesakring: 12 (A)

Begransad backstrom : 20 (A)

Modulens serieresistans: 305 (mQ)
Temperaturklasser (enligt TUV:s méatningar)
Celltemperatur vid nominell drift (NOCT): 47,5 (°C)
Temperaturkoefficient (Pmpp): —0,382 (% / K)
Temperaturkoefficient (Voc): —0,320 (% / K)
Temperaturkoefficient (Isc): 0,077 (% / K)

Module type - Mbili - Tatu

Nominal power (P mpp) 250 255 260 265 270
Power sorting from nominal (Wp) 0-5 0-5 0-5 0-5 0-5
Maximum power voltage V mpp (V) 30,3 30,6 30,9 31,2 31,5
Maximum power current | mpp (A) 8,2 83 8,3 84 84
Open circuit voltage V oc (V) 37,7 38,0 38,3 38,6 38,9
Short circuit current | sc (1) 8,8 8,8 8,9 89 9,0
Cell efficiency (%) 17,1 174 17,8 18,1 18,4
Fill factor 0,75 0,76 0,77 0,78 0,78
Power output tolerance P mpp +5

Solpanelens garantivillkor

15 ars fabriksgaranti.

25 ars effektgaranti, 80% garanteras under 25 ar i linjar kurva.
50 ars produktionsgaranti (producerar el i minst 50 ar)

Certifikat
IEC 61215, IEC 61730
TUV skyddsklass 1, fabriksinspektion, MCS

BEVEGO @



BEVEGO

BYGGPLAT VENTILATION ISOLERING

HUVUDKONTOR

BEVEGO
Box 168 - 441 24 Alingsas
Besoksadress: Malmgatan 8

Tel: 0322-67 14 00
Fax: 0322-63 91 88
E-post: info@bevego.se

@ | ULEA

@ SKELLEFTEA

NORR

® UMEA
@ OSTERSUND

@ SUNDSVALL

FALUN® | @GAVLE

STOCKHOLM/MAEARDALEN
VASTERAS ° ® UPPSALA

KARLSTAD @ ESKILSTUNA® @® BROMMA
MELLAN ‘OREBRO“ -@ ALVSJO

SODERTALJE
) ° .
TROLLHATTAN®  LINKOPING® = NORRKOPING
I+ VAST
ALINGSAS m =
HISINGS BACKA® @ /®JONKOPING @ VISBY
GOTEBORG(, BoRAS @ JARNFORSEN
VAXJO‘ SYDOST
HALMSTAD @ il
HELSINGBORG ® svo @ KRISTIANSTAD
L @ LUND
MALMO @

H HUVUDKONTOR
@ DISTRIBUTION & HAMTLAGER

bevego.se

FORSALJNING, LAGER OCH DISTRIBUTION

BORAS
Rosendalsgatan 12
504 52 Borés

Tel 033-22 53 70

Fax 033-12 67 08
info.boras@bevego.se

ESKILSTUNA
Bredangsgatan 57

633 46 Eskilstuna

Tel 016-10 02 90

Fax 016-12 08 65
info.eskilstuna@bevego.se

FALUN
Vastermalmsvagen 1
791 77 Falun

Tel 023-70 50 30

Fax 023-65 105
info.falun@bevego.se

GAVLE
Stromshbrovagen 23
803 09 Gavle

Tel 026-14 77 50

Fax 026-14 77 59
info.gavle @bevego.se

GOTEBORG

Gullbergs Strandgata 34 D
411 04 Goteborg

Tel 031-63 12 80

Fax 031-65 75 69
info.goteborg@bevego.se

HISINGS BACKA

Importgatan 14

422 46 Hisings Backa

Tel 031-742 30 00

Fax 031-742 30 20
info.hisingshacka@bevego.se

HALMSTAD
Frennarpsvagen 10

302 44 Halmstad

Tel 035-15 09 60

Fax 035-15 09 69
Info.halmstad@bevego.se

HELSINGBORG

Basaltgatan 5

254 68 Helsinghorg

Tel 042-22 85 88

Fax 042-22 64 90
info.helsinghorg@bevego.se

JARNFORSEN
Industrivagen 33

570 81 Jéarnforsen

Tel 0495-177 70

Fax 0495-500 79
info.jarnforsen@bevego.se

JONKOPING

Bultvdgen 2

553 02 Jonkoping

Tel 036-30 20 70

Fax 036-30 22 10
info.jonkoping@bevego.se

KALMAR

Rigavagen 4

393 56 Kalmar

Tel 0480-44 28 30

Fax 0480-44 28 31
info.kalmar@bevego.se

KARLSTAD

Brisgatan 9

652 21 Karlstad

Tel 054-85 44 65

Fax 054-85 49 17
info.karlstad@bevego.se

KRISTIANSTAD

Rorvagen 17-19

291 59 Kristianstad

Tel 044-28 16 60

Fax 044-28 16 61
info.kristianstad@bevego.se

LINKGPING
Gottorpsgatan 51

582 73 Linkdping

Tel 013-35 99 80

Fax 013-31 52 20
info.linkoping@bevego.se

LULEA

Torpslingan 9

973 47 Lulea

Tel 0920-23 78 70
Fax 0920-23 78 71
info.lulea@bevego.se

LUND
Gustavshemsvagen 7
227 64 Lund

Tel 046-13 41 35

Fax 046-13 36 90
info.lund@bevego.se

MALMO

Risyxegatan 3

21376 Malmo

Tel 040-21 41 10

Fax 040-21 41 77
info.malmo@bevego.se

NORRKOPING

Importgatan 32

602 28 Norrkbping

Tel 011-21 10 40

Fax 011-21 1049
info.norrkoping@bevego.se

SKELLEFTEA

Maskinvagen 20

931 37 Skelleftea

Tel 0910-71 50 30

Fax 0910-71 50 39
info.skelleftea@bevego.se

BROMMA

Voltavdgen 9-11

168 69 Bromma

Tel 08-564 352 00

Fax 08-564 352 29
info.bromma@bevego.se

liLvsio
Konsumentvagen 17
12530 Alvsjd

Tel 08-447 15 00

Fax 08-447 15 39
info.alvsjo@bevego.se

SUNDSVALL

Bergsgatan 128

853 50 Sundsvall

Tel 060-17 76 80

Fax 060-17 76 86
info.sundsvall@bevego.se

SODERTALIE
Klastropsvagen 13

152 42 Sodertalje

Tel 08-554 425 60

Fax 08-554 425 61
info.sodertalje@bevego.se

TROLLHATTAN
Kardanvagen 68

461 38 Trollhdttan

Tel 0520-48 04 00

Fax 0520-48 02 95
info.trollhattan@bevego.se

UMEA

Industrivdgen 6

901 30 Umed

Tel 090-12 54 44

Fax 090-12 22 15
info.umea@bevego.se

UPPSALA
Kungséngsvagen 16
753 23 Uppsala

Tel 018-60 66 40

Fax 018-60 66 49
info.uppsala@bevego.se

VISBY
Regementsgatan 32
621 50 Vishy

Tel 0498-40 48 40
Fax 0498-40 48 49
info.visby@bevego.se

VASTERAS
Dornhammargatan 2

721 33 Vasteras

Tel 021-10 24 90

Fax 021-35 27 26
info.vasteras@bevego.se

VAXI0

Sjouddevégen 16
352 46 Vaxjo

Tel 0470-72 94 55
Fax 0470-72 98 60
info.vaxjo@bevego.se

OREBRO

Nastagatan 12 A

702 27 Orebro

Tel 019-27 8570

Fax 019-27 89 70
info.orebro@bevego.se

OSTERSUND
Odenskogsvagen 1

831 48 Ostersund

Tel 063-10 87 50

Fax 063-10 72 19
info.ostersund@bevego.se
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